OUTILS SPECIAUX

SPECIAL CUTTERS - SPEZIALE WERZEUGE
HERRAMIENTAS ESPECIALES - UTENSILI SPECIALI
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Quote on request
Angebot auf Anfrage
Presupuestos a peticion
Preventivo a richiesta
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OUTILS SPECIAUX

EXEMPLES
SPECIAL CUTTERS - SPEZIALE WERZEUGE - HERRAMIENTAS ESPECIALES - UTENSILI SPECIALI

Special milling cutters for carpentry - Spezialfraser fir Zimmereiunternehmen
Fresas especiales para carpinteria - Frese speciali per carpenteria

30 195 120 3 MECH0038
40 235 160
INFORMATIONS TECHNIQUES :

3 elice rotation droite, spirale positive avec ou sans brise-copeaux
- TECHNICAL DATA :

AXWHV ULJKW URWDWLRQ SRVLWUHBDNIBUUDO ZLWK RU Z
- TECHNISCHE INFORMATIONEN :
6FKOLFKW RGHU 6FKUXSSIUIVHU = MLMAKWAVYVEKIQHLGHE Q G
- INFORMACIONES TECNICAS :
JUHVDV FDUD FRQ URPSHYLUXWDQ B9 D KDPBDLGR \ G
- INFORMAZIONE TECNICHE :
JUHVD D WDJOLHQWL FRQ URPSLWQHXBHR/OWR HBUHOQEW

Special cutter Exemple - Speziale Werzeuge beispiel - Herramientas especiales ejemplo - Utensili speciali essempio
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SPEIIAL ANFERTIGUNG - KANN WEDER ZURUCKGENOMMEN NOCH AUSGE"AUSCHT WERDEN. MATERIAU: .
ABRICACION ESPECIAL - ESTE PRODUCTO NO PUEDE SER RECUPERADO NI CAMBIADO . MEFLS FOREZIENNE JOUS ¥
DUCTION. - THIS TEM WONT oE NEITHER REFUNDED OR REF ACED 42110 EFERCIEUX ST PALL [TRA(T. THERM: TOLER. GENER : ISO 2768-mK
FABBRICAZIONE SPECIALE - QUESTO ¢ N SARA NE' RITIRATO NE' SOSTITUITO TEL 04-77-27-47-00
FABRICATION SPECIALE - CE PRODUIT NE POURRA ETRE NI REPRIS NI ECHANGE | FAX 04-77-27-04-75 TRAIT. SURF: DESSINATEUR: L ZURRO
ort: Den (Fitmen - Stempel und Unterschrif): N DESSINE LE: 16/03/2009
El dia : Tampon empresa y firma: |
Date : Slan‘\)p and ggnanyne DESIGNATION : REVISE LE :
Data: Timbro e 42P007 OUTIL A PROFIL —
Date : Tampon Soc;eie et Signature: ECHELLE: 1:2sur A4

[ MACHINE: CODE GPAO: 42P007 OUTIL A PROFIL
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Special cutter Exemple - Speziale Werzeuge beispiel -

OUTILS SPECIAUX

EXEMPLE

SPECIAL CUTTERS - SPEZIALE WERZEUGE - HERRAMIENTAS ESPECIALES - UTENSILI SPECIALI

! 2 3
NOMENCLATURE CONSOMMABLES

No.Piéce DESIGNATION Quantité

AL__PLAQO068 14x14x2 10
PLAQO0051 15x12x1.5 6
PLAQO0470 25.4x12x4 4
PLAQ0291 22x16-Ch45 8
PLAQO066 9.6x12x1.5 2

B

9.6x12x1.5]
c
D

SPEZIAL ANFERTIGUNG - KANN WEDER ZURUCKGENOMMEN NOCH AUSGETAUSCHT WERDEN.
FABRICACION ESPECIAL - ESTE PRODU(
~ THIS ITEM WON'T BE NEITHER REFUNDED OR REPLA(

FABBRICAZIONE SPECIALE - QUESTO PRODOTTO NON SAR,

SPECIALE PRODUCTION.

ICTO NO

PUEDE SER RECUPERADO NI CAMBIADO
A NE" RITIRATO NE SOSTITUITO

FABRICATION SPECIALE - CE PRODUIT NE POURRA ETRE NI REPRIS NI ECHANGE

Ort:

Eldia: Tampon el
Date : Stamp und
Data: Timbro e Firma:
Date:

276

1

Den (Firmen - Stempel und Unterschriff):
gresu y firma:
ture:

Tampon Socme el Signature:

2

@

4

MFLS FOREZIENNE

22x16-Ch45

15x12x1.

MATERIAU:

42110 EPERCIEUX ST PAUL TRAIT. THERM:

TEL 04-77-27-47-00

FAX 04-77-27-0475  TRAIT. SURF:
DESIGNATION :
41E001 PORTE OUTIL BARDAGE MODELE 1
MACHINE: CODE GPAO:
4 5 6
110

NOMENCLATURE CONSOMMABLES
A No.Piece DESIGNATION Qté
Ry18 3
PLAQ0048 12x12x1.5 3
B
c

1

SPEZIAL ANFERTIGUNG - KANN WEDER ZURI CKGENOMMEN NOCH AUSGETAUSCHT WERDE!
FABRICAOON ESPECIAL - ESTE PR

CONE HSK 63F

d

2

EDE SER RECUI

3

O NI CAMBIADO

L~ PRODI IO PUEDE SEf PERAD!
CIALE PRODUCTION. - THIS ITEM WON T BE NEITHER REFUNDED OR REPLACED.

FABBRICAZIONE SPECIALE - QUESTO PRODOTTO NON

RA NE RITIRATO NE” SOSTITUITO

SA
FABRICATION SPECIALE - CE PRODUIT NE POURRA ETRE NI REPRIS NI ECHANGE

Den (Firmen - Stempel und Unterschrift):
Tampon empresa y firma:
Stamp and Signature:
Timbro e Firma:
Tampon Societé et Signature:

4

TEL 04-77-27-47-00
FAX 04-77-27-04-75

)

Z=3+3

5 6

MFLS FOREZIENNE =~ MATERIAU:
42110 EPERCIEUX STPAUL | TR AT, THERM:

TRAIT. SURF:

DESIGNATION :
OUTIL A QUEUE-1

MACHINE:

CODE GPAO:

Herramientas especiales ejemplo - Utensili speciali essempio

12x12x1.
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POIDS :
TOLER. GENER : ISO 2768-mK
DESSINATEUR: L ZURRO
DESSINE LE: 23/03/2009
REVISE LE :
ECHELLE: 1:1 sur A4
N° PLAN:41E001-1
7
A
CONTRE-PLAQUE
B
C
D

7
POIDS : 0.16 Kg
TOLER. GENER : ISO 2768-mK
DESSINATEUR: L ZURRO
DESSINE LE: 07/04/2009
REVISE LE :
ECHELLE: 1:1 sur A4

N° PLAN: OUTIL A QUEUE-1



OUTILS SPECIAUX

INFORMATIONS TECHNIQUES
TECHNICAL DATA - TECHNISCHE INFORMATIONEN - INFORMACIONES TECNICAS - INFORMAZIONE TECNICHE

Rotation speed / Umlaufgeschwindigkeit / Velocidad de corte / Velocita di rotazione

Zone de danger
Danger area
Gefahrliche Zone
Zona de peligro
Zona pericolosa

PO plaquettes

HM Cutter head

HM Fraskopf

Cabezal para plaguetas
Plachette

Fraise HSS

+66 3URs{O &XWW
HSS Fraser

Fresas HSS

Frese HSS

Fraise HM brasé
7&7 3UR¢{O &XWW
HM Fraser

Fresas HM
Frese HM
ec = EPAISSEUR DU COPEAU ETAT DE SURFACE )
ec = THICKNESS 6XUIDFH ¢QLVKLQJ 2EHUAIFKHQ 9HUJ-WXQJ
ec = SPANDICKE (V_WDG.R GH _OD VXSHU¢FLH 6WDWR GHOOD VXSHUg
B Optimum : ec =0,2-0,4mm
ec = GRUESO VIRUTA Bonne ° ec=06-08mm
ec = TRUCIOLO Moyenne : ec=10-1,2mm
Grossiéere ec=1,4-1,6 mm

VITESSE AVANCE
Feeding speed / Vorschubgeschwindigkeit / Velocidad de avance / Velocita di avanzamento

0,2 0,4 0,6 0,8 1 1,2 14 1,6
1,2 24 36 438 6 72 8,4 9,6
1,6 32 438 6,4 8 96 11,2 12,8
2 4 6 8 10 12 14 16
2,4 438 72 9,6 12 14,4 16,8 19,2

2,8 5,6 8,4 11,2 14 16,8 19,6 22,4
3,2 6,4 9,6 12,8 16 19,2 22,4 25,6
3,6 7,2 10,8 14,4 18 21,6 22 28,8

4,8 9,6 14,4 19,2 24 28,8 33,6 38,4
5,6 11,2 16,8 22,4 28 33,6 39,2 44,8
6,4 12,8 19,2 25,6 32 38,4 44,8 51,2
7,2 14,4 21,6 28,8 36 43,2 50,4 57,6
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